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25P型减压阀
安装维修指南

1. 安装

2. 故障诊断

3. 维修

4. 管道造型

1. 安装
拆包
提起阀时，不要抓住软铜管，应抓紧阀体。除 压

力感应管及其附件外，整个阀已组装好。

管道

1. 如图 1、2 所示的典型系统简图有助于正确 的

安芳

2. 为蘭止流动阻滞，应增大下游管径。

3. 变管径时，推荐使用偏心大小头。

4. 安装前，确保管道内无杂质或水垢）。

R.确保蒸汽流向与阀体箭头所指方向一致。
6.减压阀应安装在水平管道上。（见图 N 和图 2）

压力感应管

N.感应管采用 5/16“外径的铜管及压缩式连 接件，

也可采用 1/4 "的铜管°

2. 感应管的安装位置应保证至下游阀件十倍

管径的直管距离，并与弯管、三通阀和其它节 流

口保持约一尺的距离。

3. 当减压阀仅供单个设备使用时，感应管可
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安装于设备的蒸汽空间内。

4. 在感应管上安装一隔离阀，以便维修时可 关

闭感应管。

R.感应管应有一向下的斜度。

6.为准确的设定减压阀，应在尽可能靠近感应

管接口处安装一压力表。

旁通

1. 建议如图 1、2安装旁通，这样设备无需停

机即可对减压阀进行维修。

2. 旁通阀应与减压阀同口径。

蒸汽管路疏水阀

1. 为保证阀的正常操作，避免过早磨损，建议

在蒸汽管路中安装一个 1/2 “上海彬伦热 动力

型蒸汽疏水阀。

2. 下游管道中，在提升管的底部也应安装疏

水阀，以防止冷凝水积聚引起水（。

管路过滤器
N.强烈建议在减压阀和疏水阀）安装过滤器。
（见图 N 和图 2）

2.确保在过滤器和减压阀之间有足够的空间，

可取出过滤网和排污口。

截止阀

减压阀及感应管上游和下游的所有截止阀应

选用门式截止阀，以确保额定流量和良好控 制。
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工作原理
启动前正常的位置是主阀关闭，导阀由弹簧力 作用
打开。蒸汽经由导阀进入主隔膜室，一部 分蒸汽则
经由控制孔流出。当由导阀流入的蒸 汽大于由控制
孔流出的蒸汽。主隔膜室中的控 制压力增大，打开
主阀。随着蒸汽流过主阀， 下游压力的增量经由感
应管反馈作用在导阀隔 膜下部，该作用力平衡了隔
膜上部的弹簧压缩 力，使导阀逐渐关闭节流，从
而维持主隔膜室 中的压力，控制主阀的开度输送适
量的蒸汽。
调节导阀隔膜上的弹簧，即可改变下游的设定 压力。
当不需要蒸汽时，感应管压力增大，关 闭导阀，
控制压力由控制孔释放，使主阀紧密 关闭。

起动
1. 首先确定所有截止阀已关闭。
2. 取下导阀弹簧帽，逆时针旋转调节螺栓
（2D）至弹簧松弛状态。确定弹簧处于垂直位 置，并在导座中心。
3. 按如下顺序打开截止阀：
a） 打开蒸汽主管疏水阀前的截止阀。这将确 保减压阀前的蒸汽不含冷凝水。
b） 打开感应管的隔离阀。
c） 打开下游截止阀。
d） 缓慢打开入口截止阀。
4. 顺时姓缓慢旋转调节螺栓（2D），至下游压 力表显不要求的减压压力。
5. 系统压力稳定后，可能需再次调节导阀弹簧 （2D） o装好弹簧罩，拧紧锁紧螺母。
6. 注意一拧紧导阀法兰接口，确保无泄漏。



2. 故障诊断
(参考图 R, 6 和 7)

故障 原因 检修

N•正常负载时，控制 压

力超过设定值。

导阀阀芯与阀座间有污垢或杂 质。松开调节螺栓(2D),去除铜管接 头

(J&L)。通入蒸汽。如蒸汽从 接口

(J&L)流出，则需拆下导阀 阀芯阀座

组件清洗或更换。

主阀阀芯与阀座间有杂质。 检查并清洗阀芯和阀座。

控制孔(B 和 H)或感应管堵塞。 拆下，检查并清洗。

2.仅在低负载时，控 制

压力超过设定值。

主阀阀芯与阀座磨损或有杂质。 检查并清洗阀芯和阀座。

阀的选型过大。 在低负载下，调节螺栓(2D)达到 所

需的压力。
旁通阀未关紧或泄漏。 检查，如必需则修理。

主阀阀杆与导承间有杂质。 拆卸，检查并清洗。
3.减压阀不能打开。 主阀隔膜破裂。 关紧旁通阀，在(G)处拆下铜 管。

如有蒸汽从隔膜室流出， 则表明

隔膜已损坏并需更换。
控制孔(H)堵塞。 拆下并清洗。
导阀阀座被杂质堵塞。 拆下阀芯阀座组件(2H),检查并 清

洗。
过滤网(ID)被堵塞。 检查并清洗。

管道过滤器堵塞 检查并清洗。
导阀调节螺栓(2D)调节不当。 调节(2D)至设定压力。

4.控制压力过低。 导阀调节螺栓(2D)调节不当。 调节(2D)至设定压力。

减压阀选型过小。 校核实际流量与阀的标定流量。

供应蒸汽压力过低。 检查并校正。
主阀隔膜破裂。 关紧旁通阀，在(G)处拆下铜 管。

如有蒸汽从隔膜室流出，则表明隔

膜已损坏并需更换*
泄流孔(B)接头丢失。 更换合适的接头。

R•减压阀不能关闭。 旁通阀未关或泄漏。 检查，如必需则修理。

感应管堵塞或未安装。 拆下检查并清洗，或安装。

导阀隔膜破裂(有水或蒸汽从导 阀
弹簧导座流出)。

更换导阀隔膜组件。

导阀组件或主阀阀座螺纹缺 损。 检查阀座冲蚀状况。

主阀隔膜重装时，未安装(原弹簧。松开螺栓(NC)，重新拧紧。



3 .维修

定期保养

如能正确的选型、安装并清除污垢杂质，同时

定期的进行保养，上海彬伦的 2RP 减压阀 可长

期无故障的工作。杂质的积聚通常是在 安装

时，因而在安装后的几天中进行下述的 检查，

即可避免以后的故障。

N.清洗所有管道过滤器。（拆下过滤网后清洗）

2. 检查主阀阀座（NE）和保护滤网（ND）。

3. 检查并清洗控制孔（B）和（H）。

4. 检查各接口是否泄漏。

维修步骤（参考图 5）
根据故障诊断图表来决定发生故障的部分，

并按下述步骤检查阀座的关闭程度-

1. 关闭所有截止阀，冷却后，）下（J）和（L）

处 的铜管，注意不要弄弯。

2. 逆时针旋转调节螺栓（2D）至弹簧松弛，

此 时导阀关闭。

3. 缓慢打开入口截止阀，（少量蒸汽到达主

阀和导阀。

4. 旋转调节螺栓（2D），使导阀开闭几次，观

察接口（J）和（L）处的蒸汽流动。当导阀关闭

时，接口处应无蒸汽流动。如有蒸汽流动，则

表明导阀组件故障，必须更换。

R.拆下铜管后，主阀关闭，此时应无蒸汽流过。

观察下游控制孔接（（ B ）,如有蒸汽流 出，

则表明主阀阀芯和阀座泄漏，需要修 理。

检查及更换导阀阀芯和阀座（参考图 5）
N.将压力导阀法兰的 4 个螺栓旋下，拆下导 阀，

观察导阀阀芯和阀座。

2. 导阀阀芯和阀座是一个完整的组件。（见

图 5）

3. 用卩/代"的六角扳手拆下阀芯和阀座组 件。

4. 如发现阀芯或阀座磨损，则应更换整个组

件。

检查及更换导阀隔膜

N.逆时针旋转调节螺栓（2D）至弹簧松弛。

2. 松开螺栓（2C ）后，拆下弹簧支架（2B）。

3. 检查 2 片金属导阀隔膜（2F）是否扭曲或破

裂。

4. 清除导阀隔膜室底部的杂质和污垢-

R.在更换隔膜时，应清洁铸件表面，以确保密

封。

6. 安装好弹簧支架，注意其中心位置。

7. 旋紧所有螺栓。

1
/2 ”至 4 〃的阀

检查并更换主阀阀芯和阀座（参考图 6 和图

7）
N.拆下铜管接口（J）和（N）。

2. 松开主阀盖螺钉（仏）。
3. 取下主阀阀盖、过滤网（1D）、弹簧支盘
和 回原弹簧。

4. 用老宙钳或类似工具取下阀芯。

R•检查是否有污垢或其它杂质阻碍阀芯和阀

座的紧密关闭。

6. 如果阀芯或阀座有磨损迹象，但磨损不严

重，则可用细研磨膏研磨（40。粒度）。检查阀

体冲蚀状况。

7. 如果必须更换阀座。可用标准的六角套筒

扳手将其从阀体移下。（1/2 "至 2“阀）。更 换

阀座时，应使用新的（）确保紧密闭合。

2'/2 "至 6 "的阀中则有可拆卸的凸缘，依 靠金

属与金属的面密封而无需垫圈。更换的 阀头

和阀座嵌入其中。

1/2 〃至 4 〃的阀

检查并更换主阀隔膜（参考图 Q 財口 6）
N.松开铜管接口（G）。

2. 取下主阀隔膜螺栓（NC）。

3. 此时可取下隔膜室盖。

4. 检查 2 片金属隔膜（NH），确定其是否因不

正确的操作而扭曲或破坏。

R.同时，从隔膜室中清除各种杂质。

6•检查阀杆是否可自由动作，确保导阀衬无

杂质堵塞。

7. 对* 至 4"的阀，在重新安装隔膜（， 主

阀阀芯与阀座处于关闭位置。

8. 确定压力盘（NG）准确定位。（参考图 4）

9. 注意保证隔膜位于正中，拧紧螺钉。

6 ”阀

检查并更换主阀隔膜’阀座和阀芯组件（参
考图 5）

隔膜

N.松开铜管接口（G）

2. 取下主阀隔膜螺栓（NC）,并拆下隔膜室 盖。

3. 检查 2 片金属隔膜（NH）,如有必要则更换。



4. 清除隔膜室和孔（H）中的杂质。

主阀阀芯和阀座

5. 松开隔膜盘定位螺钉，取下隔膜盘（1G）。

6. 取下顶盖螺栓（1A）和顶盖。

7. 从阀中取出阀杆和阀芯组件，检查其磨

损。

8. 检查阀座周围的阀体冲蚀状况。

9. 更换的阀芯和阀座应研磨以确保密封。轻

微磨损可用 400粒度的细研磨膏修正。 口 阀芯在阀座

膜片盘 1G

图 5-注意口径为 1/2"到 4’的阀门，阀

门顶 端必须完全组装在一起，并且当重装

膜片测量尺寸“A”时，阀芯必须在阀座

上

10.重新安装时确保隔膜盘（1G）定位与

27。” 同时拧紧定位螺钉。

调节锁定螺母



4.管道选型

原理

蒸汽通过减压阀减压后，因膨胀而产生更 高的流速。而流过减压阀阀座时的极端流 速更会

使噪音和冲蚀变得不可接受。因 此，必须限制其流速。

在供热系统中，通常建议蒸汽流速限制在 20 至 30m/s间。而对室外或本已很嘈杂的环 境。

则可选择更高的流速。

下表为不同的压力和速度下的流量。

举例：

已知一蒸汽加热系统，入口压力 Tbarg，出口压力 2barg，流量 440kg/ho请选择合适 的上下游管

径。

由下图可知，上游管径为 1'/2",下游管径 为 2'/2〃。



1/2〃 THRU 2 “ SIZES

2 1/2〃 THRU 4 "SIZES

NOTE—In the PA piiot, air loading pressure replaces the
adjustment screw (2D) and spring.
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